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ABSTRACT : 

CHG DATE=20060901 STATUS=0>The trim component (10) comprises a 
one-piece 

body (11) with aperture (17) that is covered by one-piece flap (21) 
that is 

separate from body and rotates about stub axles (22) at its ends that 
clip into 

seats in the body. Both the body and flap of the trim component are 
made from 

a material that can be injection molded. - The trim component (10) 
comprises a 

one-piece body (11) with an aperture (17) that is covered by a one- 
piece flap 

(21) that is separate from the body and rotates about stub axles (22) 
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at its 

ends that clip into seats in the body. Both the body and flap of the 
trim 

component are made from a material that can be injection moulded, and 
the 

stub-axle seats are made, for example, in cross-pieces (15) 
connecting opposite 

edges (13, 14) of the body. At least one of the stub axles can be 
polygonal in 

section to give it stable positions when open or closed. - An 
INDEPENDENT 

CLAIM is included for a process of manufacturing the trim component. 
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^invention propose un enjoliveur (10) comprenant un 
corps (11) monobloc presentant une ouverture (17) et une 
trappe (21 ) monobloc, distincte du corps (1 1 ). La trappe pr6- 
sente un arbre de rotation (22) maintenu par le corps (1 1 ) et 
pivote entre une position ouverte et une position fermee, 
dans laquelle elle obture rouverture (17). 

L'invention conceme egalement un precede de fabrica- 
tion cf un tel enjoliveur, comprenant une etape de moulage 
par injection <fun corps (11) (f enjoliveur presentant un sie- 
ge (12) de maintien a rotation cfarbre de trappe. 
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ENJOLIVEUR AVEC UN CORPS MONOBLOC 
ET UNE TRAPPE MONOBLOC 



20 



30 



35 



5 ^invention concerne un enjoliveur, notamment un enjoliveur de pavilion de 

vehicule automobile, presentant un corps monobloc et une trappe monobloc de meme 
aspect. 

Les pavilions des vehicules automobiles presentent souvent une rainure 
longitudinale dans laquelle sont prevus des dispositifs de fixation de pieds de gaieties 
10 porte-bagages ou de barres de toit. Ces rainures sont masquees par des enjoliveurs de 
pavilions. Ces enjoliveurs presentent un corps, dans lequel on pratique des ouvertures 
deshnees a laisser passer les pieds des galeries ; les ouvertures sont fermees par une 
trappe lorsque les galeries ne sont pas utilisees, de sorte a preserver la continuite du 
pavilion du vehicule. 

15 Des solutions ont ete proposees pour les enjoliveurs de pavilion des v6hicules 

automobiles. Par exemple, DE-A-36 37 856, DE-A-37 43 941, EP-A-0 368 183 FR 
A-2 687 964 et DE-A-198 40 294 decrivent des modeles de trappes basculantesDE- 
A-198 40 295, au nom de la demanderesse, decrit une trappe coulissante. 

De tels dispositifs comprennent un grand nombre de pieces differentes, ce qui 
comphque l'assemblage des enjoliveurs ou leur montage sur des vehicules. 

"L'Opel Corsa millesime 2000" presentee au Salon de lAutomobile, Porte de 
Versailles, Paris du 30/9/2000 au 15/10/2000, comportait un enjoliveur injecte 
presentant une ouverture de trappe et une surface superieure affleurant le toit du 
vehicule. Une trappe independante et amovible pent s'emboiter sur l'enjoliveur pour 
fermer rouverture de trappe en affleurant la surface superieure de l'enjoliveur. 

Ce disposiuf necessite de retirer la trappe de l'enjoliveur, au risque de 1'egarer, 
et est done peu ergonomique. 

FR-A-2 833 907, au nom de la demanderesse, decrit une trappe pour pavilion 
de vehicule dont le corps bascule au-dessus de 1'enjoliveur, sans point fixe Un tel 
type de trappe comprend un nombre reduit de pieces mais complique l'assemblage 
des enjoliveurs ou leur montage sur des vehicules. 

D existe done un besoin pour un enjoliveur ergonomique, qui soit simple 
assemblage ou de montage. 

L'invention a pour objet un enjoliveur comprenant un corps monobloc 
presentant une ouverture et une trappe monobloc, distincte du corps et presentant un 
arbre de rotation maintenu par le corps, la trappe pivotant entre une position ouverte 
et une position fermee dans laquelle elle obture l'ouverture. 



25 
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Dans des modes de realisation preferes, Invention comprend une ou plusieurs 
des caracteristiques suivantes : 

- le corps presente un siege recevant a rotation l'arbre de la trappe ; 

- la trappe et le corps sont en un materiau injectable ; 

5 - l'arbre de rotation de la trappe est encliquetee dans le siege; 

- le corps presente deux flancs et une patte, la patte etant solidaire d'au 
moins Tun des flancs; 

- la patte est solidaire de chacun des deux flancs du corps et presente un 
decrochement par rapport a une direction perpendiculaire au plan moyen 

10 des flancs ; 

- le siege presente une ouverture faisant face au plan principal du corps ; et 

- l'arbre de la trappe presente une section de forme polygonale. 
L'invention conceme egalement un precede de fabrication d'un enjoliveur selon 

l'invention, comprenant une etape de moulage par injection d'un corps d'enjoliveur 
1 5 presentant un siege de maintien a rotation d'aibre de trappe. 

Dans des modes de realisation preferes, l'invention comprend une ou plusieurs 
des caracteristiques suivantes : 

- le precede comprend en outre une etape independante de moulage par 
injection d'une trappe presentant un arbre ; 

20 - le cores et la trappe sont realises en unmeme materiau ;et 

- le procdde comprend en outre une etape d'assemblage du corps et de la 
trappe. 

D'autres caracteristiques et avantages de l'invention apparaitront a la lecture de 
la description qui suit de modes de realisation preferes de l'invention, donnee a titre 
25 d'exemple et en reference aux dessins annexes montrant : 

- figure 1, une vue partielle de dessous d'un corps d'enjoliveur selon l'invention ; 

- figure 2, une vue en perspective d'une trappe d'enjoliveur selon l'invention; 

- figure 3, une vue partielle de dessous d'un d'enjoliveur assemble ; et 

- figure 4, une vue de detail, en perspective, d'une trappe assemblee avec le corps 
30 d'enjoliveur, en position ouverte. 

L'invention a pour objet un enjoliveur comprenant un corps monobloc 
presentant une ouverture et une trappe monobloc. La trappe est distincte du corps et 
presente un arbre de rotation maintenu par le corps. Elle pivote avec un point fixe 
entire une position ouverte et une position fermee dans laquelle elle obture 
35 1'ouverture. Un tel enjoliveur est ergonomique, comporte un nombre reduit d'element 
et est d'assemblage ou de montage facile. 

La figure 1 represente une vue partielle, de dessous, d'un corps d'enjoliveur 
selon l'invention. La figure montre un corps 11 monobloc de forme allongee. La 
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longueur de ce corps peut etre variable, en fonction des dimensions du pavilion de 
vehicule sur lequel le corps doit etre monte. Lepaisseur moyenne du corps 1 1 est de 
preference choisie entre 1 mm et 3 mm. Le corps 11 presente une ouverture 17. La 
surface superieure (opposee a celle representee) du corps peut, le cas echeant, venir 
5 affleurer le toit d'un vehicule lorsque l'enjoliveur est monte sur la voiture. La surface 
du corps representee est la surface inferieure, faisant face au pavilion du vehicule, 
lorsque l'enjoliveur est monte sur le pavilion. Le corps 1 1 reprdsente sur la figure 1 
peut presenter plusieurs ouvertures, semblables ou non a rouverture representee sur 
la figure 1 . D'autres caracteristiques du corps seront decrites en reference aux figures 
10 3et4. 

La figure 2 represente une vue en perspective d'une trappe d'enjoliveur. La 
longueur d'une trappe 21 destinee a un enjoliveur de pavilion de vehicule est de 
preference comprise entre 5 et 15 cm. Lepaisseur moyenne de la trappe 21 est de 
preference choisie entre 1 mm et 3 mm. La trappe 21 est monobloc, distincte du 
15 corps 1 1 et presente un arbre de rotation 22 a chacun des bords lateraux. Ces arbres 
de rotation sont alignes selon un meme axe de rotation 25. Cet axe de rotation 25 est 
excentre par rapport a I'axe median 26 de la trappe, comme illustre sur la figure. La 
distance de I'axe de rotation 25 a un bord longitudinal de la trappe est typiquement 
de 1 - 3 mm, pour une trappe dont la largeur est comprise entre 1 et 2 cm. La 
20 distance de I'axe de rotation 25 a I'axe median 26 de la trappe est, elle aussi, 
typiquement de 1 - 3 mm. Le cas echeant, la trappe peut presenter une ou plusieurs 
encoche(s) 29 sur un bord longitudinal afin d'en faciliter la manipulation. D'autres 
caracteristiques de la trappe seront decrites en reference aux figures 3 et 4. 

La figure 3 represente une vue de dessous d'un d'enjoliveur assemble. Le corps 
25 11 d'enjoliveur represente partiellement sur la figure 3 est un corps allonge 
presentant deux flancs 13,14 lateraux. Une ouverture 17 est menagee dans le corps 
1 1. Le corps 1 1 presente deux partes 15, chacune de ces partes 15 etant solidaire du 
corps 1 1, par exemple au niveau de chacun des flancs 13,14. La trappe presente deux 
arbres 22, le corps 11 d'enjoliveur presente deux sieges recevant a rotation chacun 
30 des deux arbres 22 de la trappe 21, comme represente sur la figure. Les partes 15 
peuvent chacune former un siege 12, par exemple en regard de la surface inferieure 
de l'enjoliveur (non represente sur la figure 3 car occulte par les partes 15), recevant 
a rotation un arbre 22 de la trappe 21. Un tel siege sera mieux decrit en reference a la 
figure 4. Chacun des arbres de rotation 22 de la trappe 21 est maintenu par le corps 
35 11, de sorte que la trappe 21 puisse pivoter entre une position ouverte et une position 
fermee. L'intersection du plan perpendiculaire a I'axe de rotation passant par les 
arbres de rotation 22 et de cet axe forme un point fixe de rotation. En position 
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fermee, la trappe 21 obture l'ouverture 17 du corps 11, comme represente sur la 
figure. 

L'enjoliveur 10 montre sur la figure 3 comprend done un corps 11 monobloc 
presentant une ouverture 17, et une trappe 21 monobloc, distincte du corps 11 et 
5 presentant un arbre de rotation 22 maintenu par le corps 1 1, la trappe 21 pivotant 
entre une position ouverte et une position fermee dans laquelle elle obture rouverture 
17. 

Dans un mode de reansation, les arbres de rotation sont alignes selon un meme 
axe de rotation 25 excentre par rapport a un bord longitudinal de la trappe. Cette 
10 excentricite permet a un bord longitudinal de la trappe de basculer en dessous du 
corps 11 lors de la rotation de la trappe. Le basculement (au moins partiel) de la 
trappe sous le corps d'enjouveur (rotation avec point fixe) permet de reduire 
l'encombrement exterieur de la trappe et ainsi, de la proteger contre une 
manipulation accidentelle. En effet, une trappe con 9 ue de sorte a basculer a 
15 l'exterieur du corps (rotation sans point fixe) serait plus exposee au risque 
d'endommagement, ce qui n'est 6videmment pas souhaitable. 

Le fait d'etre solidaire de chacun des flancs 13,14 confere aux pattes 15 
representees sur la figure 3 des propriety de ressort comparable a celles d'une 
lamelle maintenue par ses deux bords lateraux. Une patte peut done etre sollicitee 
20 elastiquement Le fait d'etre soUdaire de chacun des flancs 13,14 confere egalement 
une meilleure resistance a la deformation ainsi qu'une meilleure resistance a la 
fatigue. Le risque de deformation remanente (ou residuelle) est ainsi diminue. 

Les pattes 15 peuvent avantageusement presenter un decrochement par rapport 
a une direction perpendiculaire au plan moyen des flancs 13,14 du corps 11 
25 d'enjoliveur, comme represente sur la figure 3. Ces decrochements sont concus de 
telle sorte que la trappe puisse etre facilement inseree a I'interieur du corps, e'est-a- 
dire dans l'espace delimite par la surface inferieure et les flancs 13,14 du corps. La 
trappe peut ensuite etre amenee en une position de fonctionnement, dans laquelle elle 
est maintenue par le corps, les arbres 22 etant par exemple recus a rotation dans un 
30 siege du corps. Ceci sera mieux decrit en reference a la figure 4. 

Le corps 1 1 peut par ailleurs presenter des butees d'arrets 19 afin de stopper la 
course de la trappe lorsqu'elle est pivotee en position fermee. 

Un enjoliveur selon l'invention, tel que celui represente sur la figure 3 est 
susceptible d'etre obtenu par la mise en ceuvre d'un procede de fabrication, 
35 egalement selon l'invention, qui va etre decrit maintenant. Ce procede comprend une 
etape demoulage par injection d'un corps 11 d'enjoliveur presentant un siege 12 de 
maintien a rotation d'arbre de trappe d'enjoliveur. 
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Le corps 1 1 d'enjoliveur obtenu par un tel procedd est ainsi adapte a maintenir 
a rotation une trappe 21 d'enjoliveur. La fabrication de ce corps 11 comporte une 
6tape de moulage par injection et, de preference, ne comporte qu'une seule 6tape de 
moulage par injection. Le corps obtenu est monobloc et l'assemblage ult6rieur avec 
5 une trappe ne necessite pas d'assemblage prealable avec un socle ou de quelconques 
moyens de liaison avec la trappe. En outre, le moulage du corps par injection permet 
d'obtenir une section non uniforme, au contraire de l'extrusion. D est ainsi possible 
de mouler un corps 11 monobloc presentant une patte reliee a Tun des flancs 13,14. 
Le precede peut en outre utiliser un moule de type a tiroirs adapte a mouler un corps 
10 presentant une patte reliee a chacun des flancs 13,14 du corps. 

En outre, le moulage par injection permet de colorer le materiau injecte dans la 
masse, le cas echeant a la couleur du pavilion du vehicule. 

De preference, la precede de fabrication comprend egalement une etape 
independante de moulage par injection d'une trappe 21 presentant un arbre 22. 
1 5 La trappe et le corps peuvent etre, le cas echeant, en des materiaux differents et 

d'epaisseurs diflerentes. 

Le cas echeant, l'epaisseur du corps d'enjoliveur est non-uniforme, ce qui 
permet de maitriser la flexibilite du corps. Par exemple, le corps peut presenter une 
epaisseur plus faible sur une certaine section. Disposer d'une epaisseur de corps non- 
20 uniforme s'avere etre particulierement avantageux lorsque l'enjoliveur est destine a 
un pavilion de vehicule de forme specifique, par exemple avec un arrondi prononcd. 
En outre, la flexibilite offerte par une epaisseur de corps non-uniforme peut permettre 
d'adapter un meme type d'enjoliveur a differents types de pavilions de vehicule 
automobile. 

25 Les materiaux choisis peuvent egalement etre identiques, de sorte que la trappe 

et le corps presenter* des proprietes communes, inherentes a ce materiau. Lorsque le 
corps et la trappe sont moulds par injection d'un meme materiau, il est en outre 
possible d'obtenir un etat de surface equivalent Or, il est souhaitable que l'enjoliveur 
oflre un aspect homogene et continu. En particulier, il est souhaitable que le corps et 
30 les trappes d'un enjoliveur oflre un meme aspect et ce, de facon durable. Par 
consequent, lorsque le corps et la trappe sont moulds par injection d'un meme 
materiau, ils peuvent presenter un meme etat de surface, etre colores dans la masse 
et, le cas echeant, a la couleur du pavilion du vehicule. Les enjoliveurs ainsi obtenus 
oflrent un aspect homogene, continu et ce, qui plus est, de facon durable. 
35 Les materiaux sont par exemple choisis parmi les materiaux plastiques 

injectables. D est possible d'injecter ces materiaux sous pression. On adaptera dans ce 
cas la pression d'injection comme selon l'aspect desire et les materiaux utilises, 
comme il est connu de 1'art. 
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On peut choisir des materiaux d'injection tels que des lysines thermoplastiques 
On peut par exemple utiliser du polypropylene pour realiser la trappe et le coips Un 
tel materiau assure generalement une rigidity suffisante ainsi qu'une bonne resistance 
en temperature du corps et de la trappe. D evite ainsi que le corps ou la trappe ne 
5 flechisse lorsqu'un effort d'ouverture ou de fenneture est exerce. Uhomme du metier 
saura selectionner d'autres materiaux en fonction des caracteristiques de l'enjoliveur 
souhaitees. 

La figure 4 represente une vue de detail, en perspective, d'une trappe assemblee 
avec le corps d'enjoliveur, en position ouverte. Un bord longitudinal 24 de la trappe 
10 21 est parhellement visible sur la figure. La figure represente un detail d'un flanc 13 
de la surface inferieure et d'une patte 15 du corps. La trappe 21, distincte du corps' 
1 1, presente un arbre de rotation 22 maintenu par le corps au niveau d'un siege 12 
formS en partie par la patte 15. 

L'excentricite de l'axe de rotation (sur lequel sorit aligns les arbres) permet 
15 d'optnmserledegagementdel'ouverture 17 lorsque la trappe est en position ouverte 
Comme cet axe est sitae legerement en dessous du plan moyen de la trappe 
(typiquement 1 - 3 mm), il permet a un bord longitudinal de la trappe de basculer en 
dessous, c'est-a-dire dans l'espace delimite par la surface inferieure du corps 1 1 et par 
les flancs 13,14. 

20 De preference, la patte presente un taquet 16 d'encliquetage (c'est-a-dire un 

epaulement) dont une extremite est situee a une distance a la surface inferieure du 
corps plus petite que le diametre moyen d'un arbre 22 de la trappe 21 . Ainsi, lorsque 
1'onmsereun arbre dans la partie de la patte 15 formant siege 12, la patte 15presente 
une resistance au niveau du taquet. Cette resistance est surmontee facilement du fait 

25 de 1'elasticite de la patte 15. Apr* son insertion, 1'arbre (et done la trappe) est 
enchquetd dans le siege. L'assemblage de l'enjoliveur s'en trouve simplifi6 

La section d'un arbre 22 peut etre unifonne ou non. Elle peut par exemple etre 
circulaire unifonne. 

De preference, un arbre 22 de la trappe 21 presente une section en forme de 
30 polygene regulier, par exemple une section carree. Cet arbre presente alors une partie 
polyedrique (par exemple cubique). Ainsi, lorsque l'on pivote la trappe et que l'une 
des faces planes de la partie polyene de 1'arbre 22 se retrouve contre la surface 
mfeneure du corps 1 1, la trappe se retrouve dans une position stable. La patte 15 qui 
est de preference elastiquement deformable, est rappelee contre 1'arbre 22 et 
35 mamuent 1'arbre dans cette position stable. Au niveau d'une section de 1'arbre la 
patte se sitae a une certaine distance de la surface inferieure du corps 'll 
(corresponds par exemple au cote d'un cube si 1'arbre presente une partie cubique) 
Lorsque l'on fait de nouveau pivoter la trappe, dans une autre position il est 
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neeessaire de surmonter une resistance de la patte 15 due a son ecartement de la 
position stable precedente lors de la rotation de I'arbre. Dans 1'exemple ou I'arbre 
presente une partie cubique, l'ecartement maximum correspond a la difference entre 
la diagonale et le cdte d'une face du cube. 
5 Selon une variante, le corps 1 1 ne presente qu'une seule patte 15 situee au 

voisinage d'une ouverture et solidaire de l'un des flancs 13,14 du corps. Une telle 
patte peut former un siege recevant a rotation un arbre de la trappe et peut etre 
sollicitee elastiquement. Pour autant, il n'est pas neeessaire que cette patte presente 
un decrochement permettant ^insertion de I'arbre 22 de la trappe. Le procSde de 
10 fabrication d'une telle patte s'en trouve simplifie. En particulier, lorsque le corps est 
obtenu par moulage a injection, une patte solidaire d'un seul flanc du corps peut 
facilement etre demoulee, comme il est connu de l'art. 

Selon une autre variante, le corps presente une seule patte par ouverture, 
solidaire de chacun des deux flancs 13, 14 du corps. 
15 Bien entendu, la presente invention n'est pas limitee aux exemples et modes de 

realisation decrits et represents, mais elle est susceptible de nombreuses variantes 
accessibles a lliomme de l'art. Par exemple, un siege du corps d'enjoliveur peut 
presenter des formes specifies selon la cinematique d'ouverture desir6e. De plus la 
trappe peut ne presenter qu'un seul arbre, a l'un de ses bords lateraux, maintenu a 
20 rotation par le corps. Dans un tel cas, la trappe pourra etre munie d'un moyen 
quelconque a l'autre de ses bords lateraux pour son maintien a rotation par le corps 
d'enjobveur. Un tel moyen peut par exemple etre une calotte spherique saillant vers 
Texteneur de la trappe et formant une rotule d'articulation. Cette rotule pourra en 
outre etre calee, par exemple centre un plot prevu sur la surface interieure du corps 
25 alese au niveau du contact avec la rotule. 
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REVENDICATTOivre 

1. Enjoliveur (1 0) comprenant : 

- un corps (1 1) monobloc presentant une ouverture (17) ; e t 

- urie trappe (21) monobloc, distincte du corps (1 1) et presentant un 
arbre de rotation (22) maintenu par Ie corps (1 1) ; 

la trappe (21) pivotant entre une position ouverte et une position fermee 
dans laquelle elle obture rouverture (17). 

2. L'enjoliveur (10) de la revendication 1, dans lequel le corps (11) 
presente un siege (12) recevant a rotation l'arbre (22) de la trappe. 



3. 

15 

4. 



20 5. 



30 

8. 

35 

9. 



L'enjoliveur (10) de la revendication 1 ou 2, dans lequel la trappe (21) 
et le corps (1 1) sont en un materiau injectable. 

L'enjoliveur de Tune quelconque des revocations 2 a 3, dans lequel 
l'arbre de rotation (22) de la trappe (21) est encliquete dans le siege 
(12). S 

L'enjoliveur de 1'une quelconque des revendications 2 a 4, dans lequel 
le corps presente deux flancs (13,14) et une patte (15), la parte (15) 
etant solidaire d'au moins 1'un des flancs (13,14). 

L'enjoliveur de la revendication 5, dans lequel la patte (15) est solidaire 
de chacun des deux flancs (13,14) du corps (11) et presente un 
decrochement par rapport a une direction peipendiculaire au plan 
moyen des flancs (13,14). 

L'enjoliveur de l'une quelconque des revendications 2 a 6, dans lequel 
le siege (12) presente une ouverture (16) faisant face au plan principal 
du corps (1 1). 

L'enjoliveur de l'une quelconque des revendications 1 a 7, dans lequel 
l'arbre (22) de la trappe (21) presente une section de forme polygonale. 

Precede de fabrication d«un enjoliveur selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 8, comprenant une etape 
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de moulage par injection d'un corps (11) d'enjoliveur presentant un 
siege (12) de maintien a rotation d'arbre de trappe. 

10. Procede de fabrication d'un enjoliveur selon la revendication 9, 
5 comprenant en outre une etape independante de moulage par injection 

d'une trappe (21) presentant un arbre (22). 

11. Procede de fabrication d'un enjoliveur selon la revendication 9 ou 10, 
dans lequel le corns (11) et la trappe (21) sont realis6s en un meme 

10 materiau. 



12. 



15 



Procede de fabrication d'un enjoliveur selon l'une quelconque des 
revendications 9 a 1 1, comprenant en outre une etape d'assemblage du 
corps et de la trappe. 



20 
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